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EUROPEAN STANDARD EN ISO 15614-4:2005/AC

NORME EUROPEENNE October 2007
EUROPAISCHE NORM Oktober 2007
ICS 25.160.10

English version
Version Francaise
Deutsche Fassung

Specification and qualification of welding procedures for metallic materials -
Welding procedure test - Part 4: Finishing welding of aluminium castings
(ISO 15614-4:2005)/Cor 1:2007)

Descriptif et qualification d'un mode Anforderung und Qualifizierung von
opératoire de soudage pour les matériaux SchweilRverfahren fur metallische
métalliques - Epreuve de qualification d'un Werkstoffe - Schweil3verfahrensprifung -

mode opératoire de soudage - Partie 4: Teil 4: Fertigungsschweil3en von
Réparation par soudage pour les travaux Aluminiumguss (ISO 15614-4:2005/Cor
de finition des pieces moulées en 1:2007)

aluminium (ISO 15614-4:2005/Cor 1:2007)

This corrigendum becomes effective on 24 October 2007 for incorporation in the official English
version of the EN.

Ce corrigendum prendra effet le 24 octobre 2007 pour incorporation dans la version anglaise officielle
de la EN.

Die Berichtigung tritt am 24.0Oktober 2007 zur Einarbeitung in die offizielle Englische Fassung der EN
in Kraft.
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