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Vorwort 

Dieses Dokument (EN 1010-2:2006+A1:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 198 „Druck- und 
Papiermaschinen — Sicherheit“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Februar 2011, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis Februar 2011 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können. 
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu 
identifizieren. 

Dieses Dokument beinhaltet die von CEN am 18. Juni 2010 genehmigte Änderung 1. 

Dieses Dokument ersetzt EN 1010-2:2006. 

Der Beginn und das Ende des hinzugefügten oder geänderten Textes wird im Text durch die 
Textmarkierungen !" angezeigt. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europäische Kommission und die 
Europäische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstützt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien. 

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA und ZB, die Bestandteil dieses 
Dokuments sind. 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, 
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, 
Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, 
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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Einleitung 
Dieses Dokument ist eine Typ C-Norm wie in EN ISO 12100-1:2003 angegeben. 

Sie enthält zusätzliche Sicherheitsanforderungen und/oder Abweichungen von !EN 1010-1:2004+A1". 

Auf die betreffenden Maschinen und die behandelten Gefährdungen, Gefährdungssituationen und 
Gefährdungsereignisse wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen. 

Für Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn 
Festlegungen in dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben die 
Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegenüber den Festlegungen der anderen Normen. 

Das Europäische Komitee für Normung weist darauf hin, dass die Übereinstimmung mit diesem Dokument die 
Verwendung von einem oder mehr Patenten bedeuten kann: 

⎯ German Patent DE 103 10236 B3 

⎯ PCT patent application 

CEN nimmt keine Stellung zur Rechtmäßigkeit, zur Gültigkeit und zum Anwendungsbereich dieser Patent-
rechte. 

Die Halter dieser Patentrechte haben CEN zugesichert, dass sie bereit sind, über Lizenzen zu vernünftigen 
und nicht diskriminierenden Geschäftsbedingungen mit Antragstellern in der ganzen Welt zu verhandeln. In 
diesem Zusammenhang ist die Erklärung der Halter dieser Patentrechte bei CEN registriert: 

Die Firmen Koenig & Bauer AG, Friedrich-Koenig-Straße 4, 97080 Würzburg (DE), Heidelberger Druck-
maschinen AG, Kurfürsten-Anlage 52–60, 69115 Heidelberg (DE), und !manroland AG", Mühlheimer 
Strasse 341, 63075 Offenbach (DE) („Patentinhaber“) erklären hiermit als alleinige Inhaber des Deutschen 
Patentes DE 103 10236 B3 und Einreicher der PCT-Anmeldung WO 2004/078626 A1 („Patente“), dass sie 
keinerlei Rechte aus dem Deutschen Patent DE 103 10236 B3 und der PCT-Anmeldung WO 2004/078626 A1 
gegenüber Dritten geltend machen, die Übereinstimmung mit den Normen des ISO/TC 130, CEN/TC 198, 
ANSI B65 oder anderen lokalen oder regionalen Normen, die die ISO/TC 130-Normen oder anzuwendende 
Teile daraus oder daraus abgeleitete Normen anwenden, anstreben. Diese Erklärung ist rechtlich bindend für 
alle derzeitigen Inhaber des oben genannten Patentes und Patentantrags und deren zukünftige Rechts-
nachfolger. 

Informationen sind erhältlich bei: 

Heidelberger Druckmaschinen AG 
Intellectual Property R3 
Kurfürstenanlage 52–60 
69115 Heidelberg 
Deutschland 
Tel: +49-6221/92-3027 
Fax: +49-6221/92-3099 

!Koenig & Bauer AG", 
Friedrich-König-Straße 4,  
97080 Würzburg, 
Deutschland 

!manroland AG", 
Mühlheimer Straße 341,  
63075 Offenbach, 
Deutschland 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können, 
ohne dass diese vorstehend identifiziert wurden. CEN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle 
diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 
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